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Beispielbild Beschreibung 0o, Keine Anwendung der visuellen in-process QS, herkmmliche
Aufbau einer prozesssicheren, optischen In-Process- 0 Vorgehensweise wird genutzt.

Qualitatssicherung mittels Integration einer Smart Camera in
Fertigungsanlagen oder Montagestationen. Dadurch kann auf
Qualitatsabweichungen aufmerksam gemacht und sofort
gehandelt werden.
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