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Einordnung der Methode in den Industrie 4.0 Kontext
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Vorangeh. Methoden (Auswahl)

= Intelligente Datenerhebung

= | okalisierung und Tracking von
Ressourcen

= Verfligbarkeit von Echtzeitdaten

Aufbauende Methoden (Auswahl)

= Bedarfsgerechte Versorgung von
Produktionsanlagen
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