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Selbstorganisierte Produktion

: o - Umsetzungsgrad
Kategorie Selbstorganisation und Dezentralisierung
Beispielbild Beschre|bung o _ _ 0 % Die Produktion wird vollstéandig durch die Mitarbeiter organisiert, auf
Die  selbstorganisierte  Produktion  nutzt  verschiedene °  herkémmliche Weise. Es existiert keine Selbstorganisierte Produktion.
Basistechnologien der Industrie 4.0. Diese werden verknupft, um
eine Selbstorganisation und -steuerung der Produktion zu
ermdglichen. Die einzelnen Produktionsanlagen organisieren
sich also autonom auf Basis der ihnen zur Verfiigung stehenden Malnahmengur Vorbereitung und Ei rganisierten
Informationen zur Auftragslage und Auslastung der ubrigen == 25 %  Produktio eingesetzt. Einsatz i ungen sind
Maschinen. Das System kann so optimal auf kurzfristige geschaff
i Anderungen von Kunden reagieren und Stillstande vermeiden. Ay w—
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. 50 %  Stafdard ist f legt. Selbstorganisierte Pxoduktion teilWeise Umgesetzt.
Ziele Potentiale Technische Voraussetzungen |
Kosten Cloud ndung — —
Alle Maschinen iteinander vernetzt und steuern die Bearbeitung der
i = FI
Zett ‘ werkzeug 75 % @ Auftrage selbststandig. Selbstorganisation der Produktion ist flachendeckend
umgesetzt. MalRnahmen zur Fortschrittsiiberwachung sind gegeben.
Qualita 0 Risiken - || Organisat. Voraussetzungen
Mitar- @ * Fals aten hda-erung des Optimaler Einsatz ist gegeben. Die gesamte Produktion organisiert sich
beiter = |T Si eit rmationsaustausches 100 % selbststandig und kann in Echtzeit auf Anderungen (z.B. des Kunden)
i = Syste fall 0 reagieren.Optimierung der Maschinenauslastung und Produktion geschieht
Flexibi- ) . ) o e ,
litst ‘ autonom. Adaptionsmdglichkeit auf sich &ndernde Gegebenheiten ist verfligbar.

Einordnung der Methode in den Industrie 4.0 Kontext
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Vorangeh. Methoden (Auswahl) Aufbauende Methoden (Auswahl)

= Automatische Planung und Optimierung der
Produktion

= Intelligente Kommunikation zwischen
Maschinen und Mitarbeitern

= |ntelligente Werkstlicke
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