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Beispielbild Beschreibung Objekte werden auf herkdmmliche Weise identifiziert, wie
Die Methode Objektidentifikation beschreibt den Vorgang der 0 % | Sichtpriufungen der Mitarbeiter oder anhand von Lieferscheinen. Eine

eindeutigen und  automatischen Identifikation  von automatische Identifikation besteht nicht.

Ladungstragern, Werkstlcktragern, Maschinen, Produkten, etc.
im Rahmen eines Herstellungs- bzw. Logistikprozesses. Dazu
konnen verschiedene Technologien, wie zum Beispiel RFID oder ., MaRnah zur Vorbereitung un
QR-Codes, genutzt werden. Durch die Kennung werden == 25% 40
durchweg digitale Daten erzeugt, die in Echtzeit zur Verfligung
stehen.
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erkzeug Objektidentifik wird bei allen Produkten flachendeckend eingesetzt.

75 % | Vermischungen sind ausgeschlossen.Mal3nahmen zur

Fortschrittsiiberwachung sind gegeben.
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